IMPASOL® 2

ilny bezezbytkovy odmast'ovac¢

znecisténi, oleje, maziva, silikony a vosky
ebezpecny aceton, toluen, fedidla a benzin

st odparovani, vhodny pro usazené necistoty

Antikorozivni, Recyklovatelny

IMPASOL® 2 je specialni smés naprosto odliSna od klasickych uhlovodikil. Odmastuje vétsinu olejd, tukd,
vazelin, vosku, pryskyfic a dehtu a odstranuje zkarbonizované latky. Neobsahuje aromatické benzeny,
nedrazdi kuzi, o€i ani dychaci ustroji.

IMPASOL® 2 je absolutné cisty odmastova¢ bez agresivniho zapachu. PouZitelny ve vSech odvétvich
strojirenského, elektrotechnického, obalového, zemédélského a textilniho pramyslu, na vSechny typy kovd,
plastd, gum a elastomerd. Svym sloZzenim je uren k odmastovani stroju a strojnich komplext v pramyslu,
kde nelze pouzit extrémné nebo vysoce horflavé latky.

IMPASOL®2 nachazi uplatnéni v mnoha oblastech vyroby, oprav a servisu, kde neni mozné pouzivat klasické
uhlovodiky a organicka fedidla.

** Vynika vysokou rychlosti zasychani a bezezbytkového odpareni (barveni, galvanizace)

+» Je témér bez zapachu (vhodny do uzavienych prostor)

+* Nenarusuje povrchy materialti (nenapada ani pénovy polystyren)

+* Vhodny pro zakladni antikorozni ochranu materiali (mezioperacni aplikace,
skladovani, myti a odmast’ovani). Test koroze ASTM D 130 — 1

+¢ Idealni pro myti povrcht pred dalSim zpracovanim

+* Neobsahuje jedovaté, karcinogenni a toxické latky

+» Biologicky odbouratelny (OECD 301F — 70%/28 dni)

Hoflavost: , L
Bod vzplanuti je 35°C v uzaviené nadobé podle ISO 2719, produkt NENI VYSOCE nebo EXTREMNE
HORLAVY.

Hustota:

Ma nizkou objemovou vahu: 778 Kg/m3. Tato nizka hustota zabranuje ,vyplavani“ necistot na povrch
(problém, se kterym je mozné se setkat u chlorovanych uhlovodikovych rozpoustédel, pfi jejichz pouzivani se
rozpusténé Castice usazuji zpét na dilech pfi vyjimani).

Rozpoustéci sila:
S KB indexem 32 znamenité rozpousti vétSinu oleju a maziv.

Odparovaci rychlost:

Rychlost odpafovani je prakticky identicka jako rychlost odpafovani xylenu nebo technického benzinu.
Pfi pokojové teploté se odparuje méné a ztrata zptsobena odparovanim je minimalni. IMPASOL®2 je isotropni
a rychlost odparovani je stala.

Redidlo Rychlost Rozpoustéci sila| Zapach Bod vzplanuti
odparovani
IMPASOL® 2 7-10 min ++ + Nizky 35°C
Technicky benzin 7 min +++
Aceton 50 sec +++
Toulen 4 min ++ +
Xylen 10 min + +




Neobsahuje zadné stabilizatory, nepfedstavuje zadné autohydroliza¢ni riziko.

Kompatibilni se v§emi kovy, véetné potazenych nebo drahych. Mlze se pouzit téZ na plasty a termoplasty,
které nereaguji na organicka rozpoustédla. Ma nizké povrchové napéti (méné nez 27 dynl/cm), extrémné
dobrou povrchovou smacivost a schopnost fedéni.

Vynikajici rozpoustédlo na Cisté nebo emulzni oleje, at uz mineralni, silikonové nebo synteticke,
které se pouzivaji na mazani nebo Upravu kovu. Je idealni na odstranéni maziv a tukd. Maze byt pouzit jako
selektivni Cinitel k eliminovani lepidel nebo nevytvrzenych tmeld. Velmi dobfe odstranuje zbytky lepidel
z pasek a téz nékteré ne uplné zaschnuté barvy.

Extrémné rychle odstranuje olejové nebo voskové ochranné produkty pouzivané pro doCasnou ochranu.
Dobre odstranuje a fedi silikonovy olej, skvéle rozpousti pryskyfice. Diky své sile je znamenity pro fedéni,
odstranéni a Cisténi tiskafskych kapalnych barev pro sitotisk. Pouziva se k €isténi znecisténych elektrickych
a elektrotechnickych materialt. Vhodny pro povrchy pfipravené na lakovani nebo barveni. Veliké uplatnéni
ma pfi myti a odmastovani elektrickych zafizeni a motort. Jemné a ucinné odstrafiuje mastnotu a necistoty
z plastu, barvenych a lakovanych povrchua. Produkt obsahuje slozky, které vytvari ochranny film na ocisténych
kovovych plochach a tim kratkodobé chrani pfed korozi. Odstrafiuje asfaltové stopy z lakovanych povrch.
Idealni na odmasténi povrchu pfed barvenim nebo dalSi povrchovou uUpravou (napf. galvanizace).
OSetfuje gumove Casti, Cisti a oSetfuje plastové hmoty, chrani elektro-kontakty pfed vihkosti.

Ponoreni, Ponofeni a michani, Maceni, Cirkulace, Karta¢ a sStétec, Mikrovlakno, Tampon
Nizkotlakové strikani

CHARAKTERISTIKA NORMA HODNOTA JEDNOTKA
Vzhled Vizualné Prihledna
Test - Médény plat koroze 100 h v 40°C ASTM D 130 1 Zaznam
Barva SAYBOLT ASTM D 156 30 NF M 07003
Fyzikalni stav Vizualné Kapalina
Destinacni vychozi bod 130 °C
Destinacni kone¢ny bod ASTM D 86, NF M 07 002 162 °C
Index KB, schopnost rozpoustédla ASTM D 1133 32 [bonitace]
Index lomu svétla, pFi 20°C ASTM D 1218 1,4350
Rozpustnost dle Hildebranda 7,6
Hustota pFi 15°C ASTM D 4052 740-755 kg/m3
Bod vzniceni v uzaviené nadobé 1SO 2719 35 °C
Bod samovzniceni ASTM E 659 230 °C
Obsah aromatt TS IL 13 (UV) 0,03 % v/v
Obsah benzenu ASTM D 4367 Max. 1 ppm
Obsah siry ASTM D 5453 Max. 1 ppm
Anilinovy bod (automaticky) ASTM D611 67 °C
VysSe odparovani relativné (ether=1) DIN 53 170 27
Tlak (tenze) par pFi 20°C <10 mbar
Tlak (tenze) par p¥i 37,8°C NF M 07007, ASTM D 323 <30 mbar
Bromové cislo ASTM 2710 50 mgBr/100g
Viskozita pFi 20°C ASTM D 445 0,9 mm?/s
Rychlost odparovani 8-10 minut

Navod k pouziti:

je Cisty odmastovac pouzitelny na vSechny druhy materiald. Pfed pouzitim doporucujeme
provest test a odstranit vSechny znamky volné koroze a oxidace osmirkovanim nebo draténym kartaCem.
Poté nanést na znecistény povrch a nechat pusobit. Rozpusténou necistotu mozno setfit, nejlepSiho G&inku
se dosahne ostfikanim tlakovou vodou. Uginek se zvysi rozruSenim usazenych neéistot pouZitim tvrdého
Stétce nebo kartace, rozpoustédlo mlze tak snaze proniknout k povrchu. PFi vétSim znecisténi postup
opakovat. MUze byt pouzivan ru¢né nebo v odmastovacich vanach.

BALENI: 5, 301, 4*30I, 200l
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